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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

Трубы бесшовные ОСТ 1 92096*83
холоднод сформированные Вводится впервые
иа алюминиевых сплавов.

Технические условия

Срок введения установлен 
с 1 января 1984 г .
Срок действия 

до 1 января 1989 г .

Несоблюдение стандарта преследуется по закону.

Настоящий стандарт распространяется на бесшовные 
холоднодеформированные трубы иа алюминиевых спла- 
марок АМг2, АЭДгЗ, АЭДгД, АМгб и Д16, предназна- 

ные для применения в специальных отраслях маши- 
троения.

1. КЛАССИФИКАЦИЯ

1.1. Трубы подразделяют: 
по форме сечения 

круглые * КР; 
квадратные -  КВ; 
прямоугольные * ПР; 
фасонные -  ФС;

по состоянию материала
отожженные -  М (АМг2М, АМгЗМ, АМг5М, 

АМгб/М, Д16М);
нагартованные * Н (АМг2Н, АМгЗН, АМг5Н, 

АМ гбН );
закаленные и естественно состаренные * Т 

_________________________________________________ (Д 16Т).___
P er, № ВИФС 8279417 от 26,03. 1983 г.

;ание официальное Перепечатка воспрещена
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Квадратные и прямоугольны е трубы  и зготовл я ю т ; 
отожженные и нагартованные из сплава марки АМ г2; 
отожж енные, закаленные и естеств ен н о  состаренны е 
из сплава марки Д16.

2 . С О РТ А М Е Н Т

2.1 . Р азм еры  и теорети ческая  м а сса  труб  должны 
со о т в е т с т в о в а т ь  указанным в табл* 1«3 ГОСТ
18475-82  .

Трубы  из сплавов марок АМ г5 и АМ гб изготовляк 
с толщиной стенки не м енее:

1.0 мм при наружном диам етре от  6 до 35 мм
1,5 * " * " св . 35 * 60 "
2 .0  " " " " " 60 * 150 "

2 .2 . Р азм еры  и форма фасонных труб  должны соот- 
в етств ов а ть  чертеж ам, согласованны м  меж ду и зготоы  
телем  и потребителем .

2 .3 . По согласованию  изготовител я  с  потребителей 
д оп ускается  изготовлени е труб с  промежуточными раз 
мерами по наружному диаметру, сторон ам  и толщине 
стенки, не указанными в табл . 1 -3  ГОСТ 18475-82 . 
П редельные отклонения по этим  разм ерам  принимают* 
ся , как для ближайшего меньш его разм ера.

2 .4 . Трубы  и зготовл яю т длиной от 1 до 6 м . Труб, 
диам етром  140 и 150 мм  и зготовл яю т длиной не боле* 
4 м .

2 .4 .1 . Трубы  изготовл яю т немерной, мерной или 
кратной мерной длины в пределах разм еров , указан­
ных в п. 2 .4 .

2 .5 . Предельные отклонения длины труб  мерной и 
кратной мерной длины не должны превышать плюс 15 
для тр у б  диам етром  до 120 мм  вклю чительно,плю с 25 
для тр у б  диам етром  св . 120 м м .

2 .6 . Трубы  кратной мерной длины должны и з го т о в ­
ляться с уч етом  припуска на каждый рез 5 мм .

2 .7 . О вальность труб не должна превыш ать предель­
ных отклонений, указанных в табл . 1.
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Т а б л и ц а  1

йтяошение толщины 
втенки к наружному 

диаметру
Допустимая овальность

До 1:30 2 -  кратное предельное отклоне- 
яяе среднего наружного диаметра

Ев. 1:30 
ро 1:50

3 -  кратное предельное отклоне­
ние среднего наружного диаметра

|в. 1:50 6 -  кратное предельное отклоне­
ние среднего наружного диаметра

2 .8 . Поперечный прогиб сторон квадратных и прямо­
угольных труб не должен превышать 0,5 мм при стор о ­
не до 50 м м ; 0,75 мм -  при стороне св . 50 мм.

2 .9. Плавное скручивание квадратных и прямоуголь­
ных труб не должно превышать 1 грац. на 1 м длины.

2.10. Трубы должны бы ть прямыми. Отклонение от 
Прямолинейности (стрела прогиба) на 1 м .длины не 
ролжно превышать 1 мм.

Общее отклонение от прямолинейности (стрела про­
гиба) не должно превышать произведения допускаем ого 
отклонения от прямолинейности на 1 м трубы на ее 
длину в метрах.

Для отожженных труб допускается отклонение от 
прямолинейности на 1 м, устраняемое путем приложе­
ния усилия не более 50 Н (5 к гс )  на трубу, уложенную 
на плоской плите.

2*11, Размеры  труб, марка сплава, состояние м ате­
риала, сдаточные длины и номер настоящ его стандарта 
оговариваются в наряде-заказе.

Примеры условных обозначений

Труба из алюминиевого сплава марки АМ гб, в 
отожженном состоянии (М ), с  наружным диаметром 
40 мм, толщиной стенки 3 мм, немерной длины (Н Д ):

Труба АМ гб.М  40 х 3 х НД ОСТ 1 92096-83
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Т о же, длиной, кратной (К Д ) 2000 мм:

Труба АМ гв.М  40 х S х 2000КД ОСТ 1 92096-83

Труба из алюминиевого сплава марки АМ гб, в на- 
гартованном состоянии (Н ), с наружным диаметром 
40 мм, толщиной стенки 3 мм, длиной 3000 мм:

Труба АМг6.Н 40 х 3 х 3000 ОСТ 1 92096-83

Труба из алюминиевого сплава марки Д16, в зака­
ленном и естественно состаренном  состоянии (Т ) ,  с 
наружном диаметром 40 мм, толщиной стенки 3 мм, 
немерной длины (Н Д ):

Труба Д 16.Т 40 х 3 х НД ОСТ 1 92096-83.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1 . Трубы изготовляю т в соответствии  с  требова­
ниями настоящ его стандарта по технологическому рег­
ламенту, утвержденному в установленном порядке, из 
алюминиевых сплавов марок АМ г2, АМгЗ, АМ гб, АМгб 
и Д16 с химическим составом  по ГОСТ 4784-74.

Предельно допустимое содержание водорода в сплав* 
марки АМгб не должно превышать 0,4 см^ на 100 г  ме 
талла.

3 .2 . Механические свойства  труб при растяжении 
должны соотв етств ова ть  табл. 2.

3 .3 . Трубы должны быть ровно обрезаны. Косина 
рева не должна превышать одной третьей предельного 
отклонения на длину трубы .

Квадратные и прямоугольные трубы всех размеров 
и круглые трубы  диаметром до 32 мм изготовляю т без 
зачистки заусенцев.

Для остальных размеров труб зачистку заусенцев 
проводят по требованию потребителя.

3 .4. Наружная и внутренняя поверхности труб не 
должны иметь трещин, расслоений, поперечных рисок, 
неметаллических включений, пятен коррозионного про­
исхождения.
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На поверхности труб допускаю тся :
а ) плены» забоины, пузыри, царапины, следы  з а -  

щетки дефектов, следы  протяжки, если глубина их з а -  
йгания не выводит толщину стенки трубы  за  пределы 
в доп усти м ого  минимального значения и если они з а ­
имеют не более 5% площади на каждом м етре трубы ;

б )  следы  технологической  см азки, отпечатки в виде 
1МЯТИЯ, а такж е кольцевые и спиральные следы  отд ел - 
и, если они не вы водят трубу  за  предельные отк л он е- 
ия по диаметру и толщине стенки;

в ) продольные риски глубиной не более 0,04 мм -
ля труб с  толщиной стенки до 2 мм, глубиной не более 
,05 м м  -  для труб с  толщиной стенки более 2 мм . 
[оличество рисок -  не более двух на 10 мм  периметра,*

г )  цвета побеж алости, темны е и светл ы е пятна.

3 .4 .1 . К ачество поверхности  труб мож ет бы ть о г о -  
орено эталонами, согласованны ми между предприяти- 
м -и зготови тел ем  и потребителем .

3 .5 . На поверхности труб  после обработки у п о тр е - 
лтеля, связанной с  уменьшением толщины стенки, на 
юбом участке длиной 200 мм  доп ускается  не более 
рех деф ектов м еталлургического происхождения р а з - 
ерами не бол ее 0 ,5x3 м м .

3 .6 . В трубах из сплава марки А М гб, подвергаю ш их- 
% ультразвуковом у контролю, не допускаю тся внутрен­
не дефекты, амплитуда эхо-си гн ал а  от  которы х равна 
т превыш ает амплитуду эхо-сигнала  от контрольного 
>тражателя в виде треугольной продольной риски глу­
биной 10% о т  толщины стенки, но не превышающей
!,2 мм, и длиной 10 м м .

3 .7 . На трубах не доп ускается  крулнокристалличес- 
ая структура  (величина зер н а ).

3 .8 . Трубы  из сплава марки АМ г2 в отожж енном 
^стоянии должны выдерживать без  образования т р е -  
ин сплющивание до соприкосновения стен ок .

3 .9 . М икроструктура труб, прошедших закалку, не 
элжна им еть сл едов  переж ога.
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Марка
сплава

Ссютоянив
материала

Состояние 
и спытываем ых 

образцов
Толщина стенки, 

мм Диаметр, мм
Временное со ­
противление 

&& , МПа 
( к г с /м м ;

Предел теку­
чести €>о,% > 

МПа
(кгс/мм*^)

Относительное 
удлинение В  ,

%

| н е м е н е е

АМг2
Отожженный Отожженные

Всех толщин RoDT Пи О "h X Дячучп та
155-220

(16-22,5) - 15

Н агартованн ый Н агарто ванные
OUuA диамщриа

225(23) - -
Отожженный Отожженные Всех толщин 185(19) 70(7) 15

АМгЗ Н агартованный Н агартованные До 1,5 Всех диаметров 245(25) 125(13) -
С в. 1,5 до 5 вкл. 230(23,5) 100(10) -

АМг5
Отожженный Отожженные Всех толщин Всех диаметров 265(27) 125(13) 15
Н агартованный Н агартованн не 315(32) 165(17) -

АМгв
Отожженный Отожженные

Всех толщин Всех диаметров
315(32). 145(15) 15

Н агартованкый Н агарто ванные 345(35) 195(20) 5

Отожженный Отожженные Всех толщин Всех диаметров Не более 
245(25) - 10

До 1.0 вкл. 13
Д16 Закаленный и 

естествен­
Закаленные и 
естествен­

Св. 1,0 до 
5,0 вкл.

До 22 вкл. 420(43) 265(27) 4
но соста­
ренный

но соста ­
ренные Всех толщин

С в. 22 до 50 вкл. 420(43) 285(29) 12
С в. 50 420(43) 288(29) 10

Г.тп. 6 О
С

Т 1 
92096-83
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4 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4 .1 . Трубы  принимают партиями. Партия должна с о -  
гоять из труб одной марки алюминиевого сплава, о д -  
эго  состояни я материала, одной плавки, одной садки 
ермической обработки, одного размера и оформлена 
цним докум ентом  о к ачестве .

Д опускается  соста в л я ть  партии из тер м ообр абота н - 
ых труб , взяты х из нескольких садок терм ической  обр­
аботки, при условии, что каждая садка со о т в е т с т в у е т  
ребованиям настоящ его стандарта.

Д окум ент о качестве  должен содерж ать: 
наименование и товарный знак предп ри ятия-изгото- 

ителя;
наименование потребителя;
марку алюминиевого сплава, состоян и е материала;
разм еры  тр у б ;
номер партии;
м а ссу  нетто партии;
результаты  испытаний;
дату отгрузки ;
количество упаковочных м е с т ; 
обозначение настоящего стандарта.

П р и м е ч а н и я .  1. Р езультаты  испытаний на 
содерж ание водорода из сплава марки АМ гб ука­
зы ваю т в докум енте о качестве  только по т р е б о ­
ванию потребителя. 2. По требованию п отр еби те­
ля к докум енту о качестве прилагают копии про­
токолов хим ического анализа.

4 .2 . Для определения хим ического со ста в а  -  л еги - 
ующих компонентов и основны х примесей -  отбираю т 
ве трубы  от  партии. Прочие примеси не определяю т.

Д опускается  изготовител ю  определять химический 
оста в  алюминиевых сплавов на каждой плавке.

4 .3 . Контролю на содерж ание водорода подвергаю т 
аждую плавку сплава марки А М гб.

4 .4 . Для проверки механических св ой ств  труб о тб и - 
ают две трубы  от  партии.

По требованию потребителя объем проверки механи- 
еских св ой ств  труб м ож ет бы ть увеличен.



С то , 8 ОСТ 1 92096-83

4 .4 .1 . При наличии в партии термически обработан­
ных труб нескольких садок изготовитель проводит про­
верку механических свой ств  не менее чем на двух тру­
бах от каждой садки термической обработки,

4 .5 . Проверке геометрических размеров подвергают 
каждую трубу, Контроль толщины стенок проводят с 
обоих кондов трубы .

4 .6 . Проверке качества наружной поверхности подверг 
гаю т каждую трубу,

4 .7 . Проверку качества внутренней поверхности труб 
с  внутренним диаметром (сторон ой ) св . 20 мм прово­
дят на каждой трубе.

Проверку качества внутренней поверхности труб с 
внутренним диаметров (сторон ой ) 20 мм и менее про­
водят не менее чем на пяти трубах от  партии.

4 .8 . Ультразвуковому контролю труб из сплава мар­
ки АМгб подвергают каждую трубу по перечню, согл а ­
сованному между изготовителем  и потребителем.

4 .9 . Контроль труб в закаленней или отожженном 
состоянии на выявление крупнокристаллической структу­
ры ( величины зерна) проводят на разрывных образцах 
в количестве, установленном для испытания механичес­
ких свой ств .

4 .10 . Испытание на сплющивание отожженных труб 
из сплава марки АМг2 проводят по требованию потре­
бителя.

Испытание проводят не менее чем на двух образцах 
от  садки.

4.11. При контроле на переж ог микроструктуры 
труб, подвергаемых закалке, изготовитель отбирает 
одну трубу от каждой садки термической обработки.
При наличии пережога повторный контроль микрострук­
туры не допускается,

4 .12 . При получении неудовлетворительных результа­
тов  испытаний хотя бы по одному из показателей по 
нему проводят повторное испытание на удвоенной вы­
борке, взятой от той же партии. Результаты  повторных 
испытаний распространяются на всю партию.

Д опускается проводить поштучный контроль труб.
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5. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

5*1* Контроль на содержание водорода проводят по 
ГОСТ 21132,0-75 или по ГОСТ 21182.1-81.

5 .2. Зачистку дефектных м ест проводят только в 
продольном направлении шлифовальной шкуркой на ткане­
вой основе не крупнее 6 -г о  номера зернистости по 
ГОСТ 5009-75, Окончательную зачистку до гладкой по­
верхности проводят шлифовальной шкуркой на бумажной 
основе не крупнее 10 -го  номера зернистости по ГОСТ 
6450-75.

5.3. Площадь дефектов на поверхности труб опреде­
ляется как сумма площадей, ограничивающих каждый 
дефект.

Площадь дефекта определяется как площадь прямо­
угольника, описанного около данного дефекта.

5.4. Ультразвуковой контроль проводят по ОСТ
1 92072-77. Настраивают дефектоскопическую аппара­
туру с помощью испытательного образца с контроль­
ным отражателем в виде треугольной продольной риски, 
выполненной на наружной и внутренней поверхностях 
трубы с углом раскрытия 30*3 # глубиной 10% от тол­
щины стенки, но не превышающей 0,2 мм, и длиной 10~~ мм.

Предельное отклонение на глубину риски ± 10% от 
глубины риски.

5.5. Наличие крупнокристаллической структуры в 
трубах определяют по шероховатости поверхности об­
разцов после испытания на растяжение. Допускаемая 
ш ероховатость устанавливается эталоном, разработан­
ным изготовителем. Допускаемая ш ероховатость может 
быть установлена эталоном, согласованным между по­
требителем и изготовителем.

5.6. Все остальные требования по методам испыта­
ний должны удовлетворять требованиям ГОСТ 18475-82,

6, МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

6,1. Трубы диаметром до 40 мм, квадратные, прямо­
угольные и фасонные вяжут в пучки по ГОСТ 9.011-79,
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к ним крепят ярлык с указавшем марки сплава, со сто я ­
ния материала, размеров, номера партии и клейма тех ­
нического контроля предприятия-изготовителя.

На конце каждой трубы диаметром св . 40 мм должны 
стоя ть  клеймо отдела технического контроля предприя­
тия-изготовителя, а также клеймо (или нанесено несмы­
ваемой краской) с  указанием марки сплава и состояния 
материала, номера партии.

6 .2 . Консервация, упаковка, маркировка транспортной 
тары, транспортирование и хранение -  по ГОСТ 9.011-79.
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П р и л о ж е н и е

Справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь

стандартов, связанных с требованиями ОСТ 1 92096-83
ГОСТ 18475-82 

ГОСТ 4784-74
1-38ГОСТ 21132.£ИГ5

ГОСТ 21132.1-81

ГОСТ 5009-75 
ГОСТ 6456-75 
ГОС-Т 0.911-79
Г о с т  у s / o - №

ОСТ 1 92072-77

Трубы холоднодеформиррванные
из алюминия и алюминиевых 
сплавов. Технические условия

Алюминий и сплавы алюминиевые 
деформируемые. Марки

Алюминий и сплавы алюминиевые. 
М етоды  определения водорода в 
жидком металле

Алюминий и сплавы алюминие­
вые. М етоды определения водо­
рода в твердом металле.

Шкурка шлифовальная тканевая

Шкурка шлифовальная бумажная

ЕСЗКС. Полуфабрикаты из алю­
миниевых сплавов. Временная 
защита. Общие технические тре­
бования

Трубы алюминиевые и титановые 
бесшовные цилиндрические. М е­
тод ультразвуковой дефектоско­
пии.



ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

к ОСТ 1 92096-83 "Трубы бесшовные 
холоднодеформированные из алюминиевых сплавов.

Технические условия"

Н о- Н омеоа стоанин Но­ Под­ Дата Срок
мер ИЗ- 1 з а - н о- анну- мер пись введе­
и з - м е- м е - вых лиро- "И зв. ния
м е - ней- нен- ван- об изме­
не- ных ных ных изм." нения
ния

1 )

Подписано в печать 28.06* 1983 г . Тираж 500 экз. ЗакД



УТВЕРЖДЕНО 
Организацией изготовителя 
"01" марта 1984 г.
СОГЛАСОВАНО

Группа В64
к ОСТ I 92096-83
"Трубы бесшовные холоднодеформирован 
ные из алюминиевых сплавов. Техничес 
кие условия"

Срок введения с 01.04.1984г.
Пункт 2.1 изложить в новой редакции:
"2.Г. Размеры и теоретическая масса круглых труб должны соот 

ствовать указанным в ГОСТ 18475-82 (табл.1).
Размеры и теоретическая масса квадратных труб должны соответ­

ствовать указанным в табл.1. Таблица I
Сторона квадрата, а, мм Теоретическая масса I м труб, кг, при средней толщине стенки, мм______

I. Q~u»хи1.5"° * .0~и ’ ха2.5~U »̂ и3« О-11»*4.0~U) d05,0
о̂мин. Пред.откл,0.20 0,28 _ 0.36
10 ±0,50 0,091 0,125
12 ±0,50 0,113 0,157
14 ±0,50 0,135 0,190 0,236
16 ±0,50 0,156 0,222 0,280
18 ±0,50 0,178 0,255 0,323
20 ±0,50 0,200 0,288 0,367
22 ±0,50 0,320 0,411

Допускаемая разностенность.мм. не менее
0.40 0.50 0.56 0.81

0,384
0,494 0,566



2ИЗМЕНЕНИЕ №_i________  Стр.
к ОСТ I 92096-83

Продолжение табл.1

орона квадрата, 
а, мм

I ,0 “ u’ iul ,5

Теоретическая масса I м труб, кг, при средней 
толщине стенки, мм

U»1^2,0'° .'ISJ, 5“U ,Щ, 0“и»25'4> q-U , 285, Q-0 ,
мин.Пред.откл. Допускаемая разностенность, мм, не более

0,20 0,28 0,36 0,40 0,50, 0,56 0,80
+0,50 0,369 0,476 0,576 0,664
+0,50 0,418 0,541 0,658 0,763 0,959
+0,50 0,451 0,713 0,829
±0,50 0,628 0,767 0,894
±0,50 0,715 0,877 1,025
+0,50 0,986 1,156 1,481
±0,50 0,646 1,041 1,569
±0,50 0,911 1,320
+0,50 1,205 1,418 1,833
±0,50 1,020 1,483 2,304
+0,55 1,129 1,648 2,577
±0,60 1,238 1,533 2,361 2,851
±0,65 1,347 1,975 2,581 3,125
±0,70 1,456 2,139 3,398
±0,75 1,565 2,303 3,672
±0,80 2,081 3,241 3,945
±0,90 1,891 2,795 4,493

Размеры и теоретическая масса прямоугольных труб должны соответстт

ть указанным в табл.2.



3ИЗМЕНЕНИЕ Л Ь________
к  О С Т  I  92096-83

Стр

Таблица 2

!торона прямоугольника.мм Теоретическая масса I м труб, кг, при средней 
а в толщине стенки, мм

[омин.Прёд. Номин. пред. т п-и,лОт с-о,Х45 n-u,ia, с-ц20т П0,2ьк п028с n-(Au ОТКЛ. откл. ,̂и 1,3 ^>и :>»и >̂и э*и
Допускаемая разностенность, мм, не более

0,20 - 0,28 0,36 0,40 0,50 0,56 0,80
А ±0,50 10 ±0,50 0,113 0,157 0,197
: б +0,50 12 ±0,50 0,135 0,190 0,236
8 O j  50 10 ±0,50 0,135 0,190 0,236
8 +0,50 14 +0,50 0,156 0,222 0,280 0,330
0 +0,50 12 ±0,50 0,156 0,222 0,280 0,330
2 +0,50 14 ±0,50 0,178 0,255 0,323
5 +0,50 15 ±0,50 0,200 0,288 0,367 0,500
8 +0,50 16 ±0,50 0,221 0,411 0,566
8 +0,50 22 ±0,50 0,369 0,476 0,576 0,664
2 +0,50 '18 ±0,50 0,254 0,369 0,476 0,576 0,664 0,821
2 +0,50 25 Т о , 50 0,426 0,552 0,975
6 +0,50 20 ±0,50 0,418 0,541 0,658 0,763 0,953
6 ±0,50 28 +0,50 0,483 0,894
8 +0,50 18 ±0,50 0,418 0,541 0,658 0,763 0,953
0 +0,50 25 +0,50 0,491 0,639 0,781 0,910 1,151
0 ±0,50 30 +0,50 0,694 0,849 0,992 1,261 1,483
5 ±0,50 30 +0,50 0,748 0,918 1,074 1,371 1,620
Э ±0,50 30 +0,50 0,802 0,986 1,156 1,481 1,757
5 +0,50 40 +0,50 0,736 1,192 1,402 1,811 2,167
5 +0,60 40 ±0,50 1,260 1,484 1,921 2,304
3 +0,70 40 ±0,50 1,128 1,648 2,577
3 ±0,70 50 ±0,50 1,238 1,810 2,851
3 +0,80 50 +0,50 1,347 1,975 3,125
3 +0,80 60 ±0,60 1,456 2,139 3,398
) ±0,90 60 +0,60 1,564 2,303 3,672
)0 ±1,00 50 +0,50 1,944 3,021 3,672
30 ±1,00 60 ±0,60 2,081 3,241 3,945

C Q ±1,00 55 +0,60 2,549 4,082

’0 +1,20 60 +0,60 2,795 4,493
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2.1.1. Трубы из сплава парки АМг5 изготовляют с толщиной стенки 

не менее:

1.0 мм при наружном диаметре от 12 до 35 мм

1.5 " " " " св.35 " 60 "

2.0 " " " » " 60 " 150 ".

2.1.2. Трубы из сплава марки АМгб изготовляют с толщиной стенки 

не менее:

1.0 мм при наружном диаметре от 6 до 35 мм

1.5 " " " " св.35 " 60 "

2.0 " " " " " 60 " 150".

В п.2.7 слова в табл.1" заменить на слова "в табл.З" и обозна­

чить "таблицу I" "таблицей 3".

Пункт 2.II. изложить в новой редакции:

"2.II. Теоретическая масса I м трубы вычислена по среднему наруж­

ному диаметру и средней толщине стенки.

При определении теоретической массы I м труб за исходную величину 

принята плотность алюминиевого сплава марки В95, равная 2,85 г/см3.

Для вычисления теоретической массы алюминиевых сплавов марок АМг2 

АМгЗ, АМг5, АМгб, и Д16 следует пользоваться следующими переводными 

коэффициентами:

Для сплава марки АМг2 - 0,940;

" " " АМгЗ - 0,937;

" " " АМг5 - 0,930;

" " " АМгб - 0,926;

" " " Д16 - 0,976».

Примеры условных обозначений

Труба из алюминиевого сплава марки АМгб, в отожженном состоянии



ИЗМЕНЕНИЕ №_i_________  Г.тр. »
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(М), круглая, с наружным диаметром 40 мм, толщиной стенки 3 мм, немер­

ной длины (НД):
Труба АМгб.М.КР 40x3хНД ОСТ I 92096-83 
То же, длиной, кратной (КД) 2000 мм:
Труба АМгб.М.КР 40x3x2000КД ОСТ I  92096-83

Труба из алюминиевого сплава марки АМгЗ, в нагартованном состояния 

(Н ), круглая, с наружным диаметром АО мм, толщиной стенки 3 мм, длиной 
3000 мм:

Труба АМгЗ.Н.КР 40x3x3000 ОСТ I 92096-83
Труба из алюминиевого сплава марки АМг2, в отожженном состоянии 

(М;|, квадратная, со стороной квадрата АО мм, толщиной стенки 3 мм, 
длиной 3000 мм:

Труба А1ЙГ2 .М.КВ АОхЗхЗООО ОСТ I 92096-83

Труба из алюминиевого сплава марки Д16, в закаленном и естественнс 

состаренном состоянии (Т ), прямоугольная, со сторонами АО и 25 мм, тол­
щиной стенки 3 мм, немерной длины (НД);

Труба Д16.Т.ПР А0х25хЗхНД ОСТ I 92096-83".
В п .3 .2 , слова "в табл.2# заменить на слова "в табл.4" и обозначить 

"таблицу 2" "таблицей А".
В табл.А графу "диаметр" дополнить словом "(сторон а )".
Ввести примечание к табл.А в следующей редакции:
"Примечание. Механические свойства квадратных, прямоугольных и фа­

сонных труб из сплава марки Д16 в закаленном и естественно состаренном 
состоянии должны быть не менее:

предел . прочности А20 МПа (43 кгс/мм2) ; 
предел текучести 265 МПа (27 кгс/мм2) ; 

относительное удлинение 10$."
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Пункт 6.2 изложить в новой редакции:
"6 .2 . Временная противокоррозионная защита, упаковка и транспор­

тирование -  по ГОСТ 9.011-79.
Маркировка транспортной тары -  по ГОСТ 14192-77 со следующими 

дополнительными надписями: 
наименование; 
марка сплава; 
состояние материала; 
размеры труб; 
номер партии."



У Т В Е Р Ж Д Е Н О  
Организацией изготовителя
31 августа 1988 г .

С О Г Л 
с БОС и

УДК 669.715-462.3
Верно:

Группа В 64
И З М Е Н Е Н И Е . № 2 к  ОСТ I 92096-83

"Трубы бесшовные холоднодеформированные 
алюминиевых сплавов.Технические условия".

Срок введения с 01.01.89 г .  Проставить код ОКП: 18 1550
Срок действия стандарта установить до I января 1991 г .
Вводную часть дополнить словами " . . . и  экспотра",
Пункт 2 .4 .1 . Изложить в следующей редакции:
2 .4 .1 . Трубы изготовляют в отрезках немерной, мерной и кра 

мерной длины в пределах размеров, указанных в п .2 .4 .
Трубы мерной или кратной мерной длины изготовляют с интер! 

в 500 мм".
Пункт 2 .I I .  Примеры условных обозначений -  исключить слова 

(4 раза).
Пример условного обозначения квадратных труб изложить в cj 

редакции:
"Труба АМг2.М.КВ 40x40x3x3000 ОСТ I 92096-83".
Пример условного обозначения для труб фасонного сечения иа 

в следующей редакции:
" Труба Д16.Т.ФС (номер или шифр трубы) х 3000 ОСТ I 92096
Пункт 3 .4 . Первый абзац:
Исключить слова "поперечных рисок".
Раздел 6 дополнить пунктом 6 .2 .1 :
6 .2 .1  Маркировку труб, предназначенных для экспорта, провс 

в соответствии с заказом-нарядом внешнеторгового объединения".



УДК 669.715-462.3 Груши В 64

И31ШШШ! Д _3_ ОСТ I 92096-83
ИI'Трубы бесшовные холопнопе&пшидованнне

из алюминиевых сплавов. Технические условия"

Срок действия стандарта установить до I января 2001 года. 
Пункт 2.10. Слова "отклонение от прямолинейности" заменит! 

на "кривизна" (4 раза).
Пункт 5.2. Заменить ссылку:
ГОСТ 6456-75 на ГОСТ 6456-82 
ГОСТ 5009-75 на ГОСТ 5009-82

Ответственный исполнитель

Зам. начальника института 
Начальник ИИОТС



j i-uinr адши
Начальник отдела спецметаллургии 
geпартамен та ме таллургиче ской

/Щ 1|

№ №  ‘

Б.А.ПИСКАРЕВ 

1992 ,г.

со сроком введения 

" О/' F  1992. г .

7ДК 669.715-462.3 Группа В 64

ИЗМЕНЕНИЕ й 4 ОСТ I 92096-83 "Трубы бесшовные холоднодеформиро- 

ванные из алюминиевых сплавов.Технические условие

Раздел 3 дополнить пунктом 3 .10 :

"3 .1 0 . Макроструктура труб из сплава марки АМг2, изготон 

ленных прессованием через комби ни ро ва иную матрицу, не должна 

иметь расслоений".

Раздел 4 дополнить пунктом 4 .13 :

" 4 .1 3 . Макроструктуру труб из сплава марки АМг2, изготое 
ленных прессованием через комбинированную матрицу, проверяют 

каждой бухте со стороны утяжинного /сокца 'I

Зам. начальника института' 
Начальник НИОТС 
'Начальник лаборатории 
Ответственный исполнитель

Г.С.МАКАРОВ 

3 «А, МОЖИН 
М.З.ЛОКаМН

-  И.в.ПОПОВА



Изменение № 6 OCTI 92096-83 

Группа В64

СТАНДАРТ ОТРАСЛИ

Трубы бесшовные холоднодеформированные из алюминиевых сп: 

Технические условия

Дата введения 01 января

Отменить ограничение срока действия.

Заменить ссылки ГОСТ 4784-74 на ГОСТ 4784-97, ГОСТ 21132 
на ГОСТ 2II32 .1-98, ГОСТ 14192-77 на ГОСТ 14192-96.

Per. № 827941/06 от 25.09.2000 г .

ОСТ 1 92096-83

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293824/4293824453.htm
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